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INFORMACJE O PRODUKCIE

OPis PRODUKTU

to wysoko wydajna, 2-sktadnikowa, wielofunkcyjna
zywica epoksydowa o duzej tolerancji.

Normy

* Produkt zgodny z NORSOK M501 Rev 5 System 1 jako czes¢
systemu 3-powtokowego cynkowo-epoksydowego.

» Spetnia wymagania normy 1ISO12944: C5 — duza trwatosc¢.

¢ Network Rail, norma nr 7.2.6

ZALECANE METODY NAKEADANIA

* Natrysk bezpowietrzny
* Natrysk konwencjonalny
* Pedzel

Rozcienczalnik/ Srodek czyszczacy / rozcienczalnik
czyszczenie:  Sherwin-Williams
nr 5 (do rozcienczania i czyszczeniaO

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Baza: 32°C/90°F
Utwerdzacza: 24°C/75°F

Temperatura zaptonu:

Kolor:
Objetosciowa
zawartos¢ czesci
stalych:

LZO:

186 g/I, okreslone praktycznie zgodnie z przepisami UK PG6/23
203 g/l na podstawie sktadu zgodnie z wymogami dyrektywy EU
w sprawie emisji pochodzgcych z rozpuszczalnikow

139 g/kg wg wagi na podstawie sktadu zgodnie z

wymogami dyrektywy EU w sprawie emisji pochodzgcych z
rozpuszczalnikéw

Petny zakres

79 £ 3% (ASTM-D2697-91)

Proporcja mieszania: 1 czescibazy na1czes¢ utwardzacza,

objetosciowo.

TyPowE GRUBOSCI

Warstwa sucha w mikronach (tysieczne cala) 250 (10)
Warstwa mokra w mikronach (tysieczne cala) 316 (13)
Wydajnos¢ teoretyczna w m2/l (st. kwadr./galon) 3.16* (130)

* Warto$c¢ nie uwzglednia profilu powierzchni,
nierbwnomiernego naktadania, ciSnienia roboczego,
kagta rozmiaru dyszy ani strat zwigzanych z pojemnikami
i sprzetem. Rzeczywista grubos$c¢ powtoki zalezy od
zastosowania i specyfikacji.

ZUZYCIE PRAKTYCZNE
W MIKRONACH NA WARSTWE (TYSIECZNE CALA)
Natrysk Natrysk Pedzel
bezpowietrzny konwencjonalny
Warstwa sucha: 125* (5) 125 (5) 125 (5)
Warstwa mokra: 158 (6) 158 (6) 158 (6)
Warstwa sucha: 250* (10) 250 (10) -
Warstwa mokra: 316 (13) 316 (13) -

* Maksymalna tolerancja sptywania farby wynosi 450 pym (9 tysiecznych cala) na
mokro w przypadku natryskiwania bezpowietrznego (356pm suchej)

SREDNIE CZASY SCHNIECIA DLA WARSTWY MOKREJ O
GRUBOSCI 158 MIKRONOW (6 TYSIECZNYCH CALA):

o o Przy Przy
Przy 10°C/50°F 23°C/74°F 35°C/95°F

Pylosuchos¢ . _ )
dotykowa: 8 godzin 4 godziny 2 godziny
Peilne wyschniecie: 24 godziny 7 godzin 4 godziny
Kolejne malowanie: 24 godziny 7 godzin 4 godziny

Jezeli zostanie przekroczony maksymalny czas do ponownego
malowania, przed natozeniem kolejnej warstwy przeszorskowac

powierzchnie.
Przydatnos¢ do 3 godziny 2 godziny 1,5 godziny
uzycia po zmiesza-
niu:
SPRZET DO NAKtADANIA

Podane nizej informacje majg charakter orientacyjny. Do
osiggniecia poprawnych parametréw natryskiwania moga

by¢ konieczne zmiany ci$nienia i zmiany rozmiaréw dysz.

Przed uzyciem nalezy zawsze przeptukac sprzet do natryskiwania
za pomocg wskazanego rozcienczalnika. Rozcienczalnik musi
by¢ zgodny z aktualnymi przepisami dotyczagcymi LZO

oraz spetnia¢ wymogi zwigzane z istniejgcymi warunkami
srodowiskowymi i warunkami naktadania.

Natrysk bezpowietrzny

Rozmiar dyszy: ......... 0,33-0,45 mm (15-19 tysiecznych cala)
Kat dyszy: .cccooveeeeiiieens 40°
Cisnienie robocze: .......... 197 kg/cm? (2800 psi)

Powyzsze dane dotyczgce natryskiwania bezpowietrznego nalezy
traktowac wytgcznie orientacyjnie. Na dobdr dysz do natryskiwania
oraz cisnienia roboczego majg wptyw konkretne uwarunkowania,
takie jak dtugos¢ i $rednica weza do malowania, temperatura
farby, ksztatt i wielkos¢ powlekanej powierzchni. Nalezy jednak
dobiera¢ mozliwie najnizsze cisnienie robocze, przy ktéorym mozna
uzyskac¢ zadowalajgcy stopien atomizacji. Poniewaz warunki
pracy sg zmienne, obowigzkiem osoby naktadajgcej produkt jest
dopilnowanie, aby uzywac dobrej jakosci sprzet w celu uzyskania
mozliwie najlepszych efektow.

Natrysk konwencjonalny
Rozmiar dyszy: .......ccccocvvernnnenn. 1,27 mm (50 tysigcznych cala)
Cisnienie atomizacji: ............. 2,8 kg/cm? (40 psi)

Dane dotyczgce cisnienia atomizacji, cisnienia farby oraz
rozmiaru dyszy majg charakter orientacyjny. Moze sie okazac,
ze w zaleznosci od konfiguracji uzywanego sprzetu, w niektérych
warunkach niewielka zmiana wartosci ciSnienia pozwoli uzyskac
optymalng atomizacje. Cisnienie atomizacji powietrza zalezy od
stosowanego pojemnika, a ci$nienie farby zalezy od dtugosci
przewodu, a takze od kierunku naktadania farby (poziomo lub
pionowo).

Pedzel i watek

Substancja nadaje sie do naktadania pedzlem i watkiem. W celu
uzyskania grubosci suchej powtoki odpowiadajgcej pojedynczej
warstwie natozonej przez natryskiwanie moze by¢ konieczne
natozenie pedzlem lub watkiem wigcej niz jednej warstwy.

Shelf Life: 18 miesiecy od daty produkgciji lub po uptywie

terminu waznosci, jesli jest podany.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA

Niniejsza specyfikacja objeta jest wytaczeniem odpowiedzialnosci, ktérego tre$¢ mozna znalezé pod adresem http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer_PL
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ZALECANE ZASTOSOWANIA

Jako ochronna powtoka wykonczeniowa nakfadana jest w formie

po;edynczej warstwy na stal konstrukcyjng
Do prac konserwacyjnych prowadzonych na stali konstrukcyjnej
stosowac czyszczenie strumieniowo —$cierne lub recznie

» Do stosowania w pomieszczeniach i na zewngtrz, w tym na
platformach wiertniczych i w przemysle petrochemicznym

* Mozna naktadac jako grunt, powtoke podstawowg lub wykohczenie
w formie pojedynczej warstwy o grubosci od 125 mikronéw (5
tysiecznych cala) do 250 mikronéw (10 tysiecznych cala) po
wyschnieciu. Powtoka nawierzchnia wymagana jest wytgcznie w
przypadku koniecznosci dtugotrwatego zachowania koloru

* Produkt wykazuje dobrg przyczepnos¢ i odpornos¢ na scieranie po
natozeniu na stal przygotowang przez obréobke strumieniowo-$cierng
lub reczng, a takze na przemalowane inne farby epoksydowych

ZALECANE POWLOKI WIERZCHNIE

Mozliwe nieograniczone nakfadanie kolejnych powtok przy uzyciu systemoéw
epoksydowych, o ile powierzchnie do powlekania zostang odpowiednio
oczyszczone. Jezeli wymagana jest wysoka trwato$¢ potysku i koloru,
nalezy stosowaé nawierzchniowa powtoke z Acrolon C137V2 lub Acrolon
C237, naktadang w ciggu 7 dni, o grubosci suchej warstwy wynoszgcej co
najmniej 50 mikronéw (2 tysieczne cala), lub wierzchnig powtoke Leighs
C750V2, naktadang w ciggu 5 dni, o grubosci co najmniej 60 mikronéw
(2,5 tysiecznej cala). Podane czasy naktadania nawierzchniowej powtoki
odnoszg sie do przypadkéw, w ktérych uzyskano optymalng przyczepnosc
w temperaturze 23°C/73°F, i r6znig w zaleznosci od temperatury.

DODATKOWE UWAGI

Podane czasy schnigcia, czasy utwardzania oraz czas przydatnosci do
uzycia po zmieszaniu nalezy traktowaé wytgcznie jako wartosci orientacyjne.
Reakcja utwardzania zywic epoksydowych rozpoczyna sie natychmiast
po zmieszaniu obu sktadnikow, a poniewaz jest zalezna od temperatury,
czas utwardzania oraz czas przydatnosci do uzycia po zmieszaniu beda
okoto dwukrotnie krétsze przy wzroscie temperatury o 10°C/50°F i okoto
dwukrotnie dtuzsze przy spadku temperatury o 10°C/50°F.

Powtloki epoksydowe — stabilnos¢ koloru

Zmienna stabilnosc¢ koloru to cecha materiatéw epoksydowych, ktore majg
tendencje do zdtknigcia i ciemnienia z czasem niezaleznie od tego, czy sg
stosowane w pomieszczeniach czy na zewnatrz. W wyniku tego procesu
obszary, na ktérych w pdzniejszym okresie dokonywane sg poprawki i
naprawy z uzyciem tego samego koloru, mogg sie wyraznie odznaczaé
pod wzgledem odcienia. Jezeli materiaty epoksydowe sg narazone na
dziatanie promieniowania ultrafioletowego, wystepuje zjawisko kredowania
powierzchni. Zjawisko to prowadzi do utraty potysku oraz pokrycia
powierzchni drobnym proszkiem, co moze powodowaé zmiane koloru w
zaleznosci od wygladu konstrukcji stalowej. Efekt ten w zadnej mierze nie
$wiadczy o pogorszeniu jakosci systemu.

Powtoki epoksydowe — stosowanie w warunkach tropikalnych

Temperatura farb epoksydowych w momencie mieszania nie powinna
przekracza¢ 35°C/95°F. W tej temperaturze czas przydatnosci do uzycia
po zmieszaniu bedzie okoto dwukrotnie krotszy. Uzycie omawianych
produktéw po uptywie czasu przydatnosci do uzycia po zmieszaniu moze
wigzac sie z ich gorszg przyczepnoscig, nawet jesli bedzie sie wydawato,
ze substancja nadaje sie do uzytku. Rozcienczenie zmieszanego produktu

nie zniweluje problemu.

Maksymalna temperatura powietrza oraz podtoza podczas nakfadania
wynosi 50°C/122°F, o ile warunki umozliwiajg zadowalajgce naktadanie
i utworzenie powtoki. Jezeli temperatura powietrza i podfoza przekracza

50°C/122°F i powtoki epoksydowe sa naktadane w takich warunkach,
moga wystapi¢c wady warstwy farby, takie jak suchy natrysk, pecherze,
kraterowanie itp.

Niektére odcienie niezawierajgce otowiu, takie jak jasne pomarancze,
czerwienie, zotcienie, mogg wykazywaé zmniejszong nieprzejrzystosc. W
takich przypadkach do uzyskania petnego pokrycia moze by¢ konieczne
natozenie wigcej niz jednej warstwy produktu 646HS.

Wartosci numeryczne podane jako dane fizyczne moga sie nieco roznic¢
dla poszczegdlnych partii.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Czyszczenie strumieniowo - $cierne do stopnia Sa 2% BS EN ISO 8501-
1:2007 (SSPC-SP10/ NACE2). Sredni profil powierzchni w zakresie 50-75
mikronéw (2—3 tysiecznych cala). Upewnic sig, ze powierzchnie, ktére maja
by¢ malowane, s3g czyste, suche i pozbawione wszelkich zanieczyszczen.
Powierzchnie przygotowane recznie powinny w momencie powlekania
spetnia¢ co najmniej norme St 3 BS EN ISO 8501-1:2007 (SSPC-SP3).

WARUNKI NAKLADANIA

Substancje najlepiej naktada¢ w temperaturach przekraczajgcych
10°C/50°F. Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 90%; w takich
warunkach dobra wentylacja ma istotne znaczenie. Temperatura podtoza
powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy i temperatura w
czasie naktadania farby zawsze wyzsza od 0°C/32°F. Przy temperaturze
naktadania ponizej 10°C/50°F czasy schniecia i utwardzania bedag
znacznie dtuzsze, a parametry natryskiwania mogg ulec pogorszeniu.

Nie zaleca sie naktadania przy temperaturze powietrza otoczenia nizszej
od 5°C/41°F.

W celu uzyskania optymalnej wodoodpornosci i odpornosci chemicznej,
podczas utwardzania nalezy utrzymywac temperature powyzej 10°C/50°F.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA

Opakowanie: Dwusktadnikowy materiat dostarczany w osobnych
pojemnikach, przeznaczony do zmieszania przed uzyciem.

Rozmiar opakowania: Objetos¢ 201 (5,3 gal)i 51(1,3 gal) po
zmieszaniu

1,465 kg/l (14,7 funtéow/galon) (moze by¢ rézna w
zaleznosci od odcienia)

Masa:

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem nalezy sie zapoznaé¢ z kartg charakterystyki bezpieczenstwa
produktu.

Opublikowane specyfikacje oraz instrukcje mogg podlega¢ zmianom bez
wczesniejszego powiadomienia.

Dodatkowe specyfikacje oraz instrukcje mozna uzyska¢, kontaktujac sie z
przedstawicielem firmy Sherwin-Williams.

GWARANCJA

Sherwin-Williams gwarantuje, ze dzieki zastosowaniu odpowiednich
procedur kontroli jakosci produkty firmy nie sg dotkniete wadami fabrycznymi.
Wszelka odpowiedzialno$¢ za produkty, co do ktérych zostang udowodnione
wady, jest ograniczona wytgcznie do wymiany wadliwego produktu lub
zwrotu sumy stanowigcej ustalong przez firme Sherwin-Williams cene
zaptacong za zakup wadliwego produktu. FIRMA SHERWIN-WILLIAMS

NIE UDZIELA ZADNEJ INNEJ GWARANCJI DOWOLNEGO RODZAJU,
WYRAZNEJ, DOROZUMIANEJ, USTAWOWEJ, PRAWNEJ ANI INNEJ,

W TYM GWARANCJI WARTOSCI HANDLOWEJ | PRZYDATNOSCI DO
OKRESLONEGO CELU.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA

Niniejsza specyfikacja objeta jest wytaczeniem odpowiedzialnosci, ktérego tre$¢ mozna znalezé pod adresem http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer_PL



